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Beschreibung 

Dmcktuch mit Tragerplatte 

Die Erfindung betrifft ein Dmcktuch mit Tragerplatte gemaii dem Oberbegriff des 
Anspmchs 1. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Dnjci<tuch mit Tragerplatte zu schaffen. 
Die Aufgabe wird erfindungsgem§(i durch die [\/lerkmale des Anspruchs 1 gelost. 
Variante 1 - Keiivariante: 

Ein Gummituch wird mit entsprechender Oberlange auf den Metalltrager aufgebracht. 

Das vorl<onfei<tioniertes Metalldrucl<tuch wird in einer Abkantmascliine so abgekantet, 
dass im Bereicfi der nachlaufenden, wie auch vorlaufenden Kante ein Oberstand des 
Gummituclis entsteht. 

Um im eingebauten Zustand des IVIetalldrucktuchs entsprechend das Gummituch im 
Kanalbereich zu unterstOtzen, wird in einem weiteren Arbeitsschritt ein festes Medium, 
insbesondere ein StOtzmaterial, zwischen Gummituch und IVletalltrager aufgebracht. 

Das l\/ledium ist sowohl mit der Gummi-Unterseite als auch mit dem Blech fest verbunden. 

Ziel dieses Verfahrens ist es, ein l\/letalldrucktuch herzustellen, das einen mSgiichst 
schmalen, in diesem Fall < 0,5 mm breiten Kanal auf den Gummituchzylinder realisiert. 
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Variante 2 - Schlauchvariante: 

Bei diesem Verfahren wird ein noch nicht beschichteter Metalltrager abgekantet und auf 
einen Dummyzylinder aufgelegt. 

In einem zweiten Arbeitsschritt wird ein Endlosunterbau, der den durch den Stoli 
entstandenen Kanal verschliellt, aufgebracht. 

Im nachsten Arbeitsschritt wird auf diesen Endlosunterbau, ein kbnventionelles 
Gummituch aufgebracht und nahezu kanalfrei fixiert. 

Der entstehende Kanal wird mit einem aushartenden Fluid verschlossen. 

Im anschlieliendem ArbeitsprozelX wird das Gesamtsystem Qberschllffen, so entsteht eine 
homogene, von Unebenheiten ausgenommene Umfangsschicht. 

Im folgenden wird der Unterbau endlos im Bereich des Zylinderkanals aufgetrennt, um 
das so entstandene Metalldrucktuch vom Dummyzylinder zu entnehmen. 

Durch dieses Verfahren wird, ebenso wie bei Verfahren 1, ein Zylinderkanal < 0,5 mm 
realisiert. 
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AnsprQche 

1. Drucktuch mit Tr§gerplatte, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest im Bereich 
der abgekanteten Enden der TrSgerplatte zwischen Drucktuch und Tragerplatte 
StQtzelemente angeordnet sind. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betriffl ein Drucktuch mit einer Tragerplatte, wobei zumindest im Bereich 
der abgekanteten Enden der TrSgerplatte zwischen Dmcktuch und Tragerplatte 
StUtzelemente angeordnet sind. 
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